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DIE VOLLE DESIGNFREIHEIT
Und erst noch leicht, schmutzabweisend und witterungsbeständig: 
Die Kissen der Allianz-Arena in München wurden aus ETFE Fluorkunststoffen hergestellt. 

PORTFOLIO

TEFLONTM PTFE: Pulver, Micropulver, Dispersion
TEFLONTM FEP: Pulver, Granulat, Dispersion
TEFLONTM PFA: Granulat, Dispersion
TEFZELTM ETFE: Granulat

TEFLONTM Fluorpolymere von CHEMOURS fin-
den verbreitet Einsatz in der Elektro-, Draht- und 
Kabelindustrie, sowie in Anwendungen im Be-
reich Automobil, Chemie/Pharma und Halbleiter. 

EIGENSCHAFTEN
■■ Hervorragende Chemikalienbeständigkeit
■■ Beständigkeit gegen Spannungsrissbildung 
■■ Hohe Temperaturbeständigkeit bis 260°C
■■ Antihaft-Eigenschaften
■■ Ausgezeichnete dielektrische Eigenschaften
■■ Hervorragende Beständigkeit  

	 gegen Witterung und Alterung
■■ Zäh und flexibel

TEFLONTM FLUORPOLYMERE  – 
HERGESTELLT OHNE EINSATZ VON PFOA
Die Entwicklung der patentierten GenXTM-Tech-
nologie von CHEMOURS gewährt die Produktion 
von Hochleistungsfluorkunststoffen, ohne 
Verwendung von Perfluoroctansäure (PFOA). 

TEFLONTM und TEFZELTM tragen im Herzen eine Kohlenstoffkette - stark wie ein  
Diamant, geschützt von einer unempfindlichen Haut aus Fluor-Atomen. Das 1938  
zufällig vom Chemiker Roy Plunkett entdeckte PTFE (Polytetrafluorethylen) und seine 
Abkömmlinge (FEP, PFA, ETFE), bilden heute die weltweit am häufigsten verwendete 
Klasse der Hochleistungs-Kunststoffe. 

CHEMOURS FLUORPOLYMERS
MIT GENXTM-TECHNOLOGIE
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Bereits nach dem dritten Zyklus kann mit 
neuer Farbe produziert werden.

CHEMISCHES REINIGUNGSCOMPOUND
ULTRA PURGE® unterscheidet sich von her-
kömmlichen Reinigungscompounds, durch seinen 
komplett chemischen Aufbau. Es wurde ohne 
abrasive oder oberflächenaktive Stoffe versehen 
und löst lediglich die Ablagerungen, welche auf 
den Oberflächen haften, damit diese ausgespült 
werden können.

ULTRA-X
Die neue ULTRA-X-Technologie bildet die Brücke 
zwischen mechanischen und chemischen Reini-
gungscompounds. Hierbei wird auf das Schonen 
der Maschinenkomponenten geachtet und gezielt 
auf Glasfasern verzichtet. Somit steht einem 
Gebrauch im Heisskanal ohne Bedenken über 
abrasive Füllstoffe nichts mehr im Wege.

VERRINGERUNG DES ZEITAUFWANDS
Für die Reinigung einer 500 Tonnen Maschine 
wird eine Reinigungszeit von ein bis zwei Stun-
den eingerechnet. Bei Einsatz eines Reinigungs-
compounds reduziert sich die Zeit auf  weniger 
als  15 Minuten. Verarbeiter können Farben 
wechseln, ohne das Equipment ausbauen zu 
müssen. Das spart viel Zeit und erhöht die 
Qualität sichtbar.

UMWELTSCHONEND
Zusätzlich kann ULTRA PURGE® im Gegensatz 
zu anderen Reinigungscompounds komplett 
regranuliert oder an einen Händler abgegeben 
werden und ist somit sehr umweltfreundlich.

ULTRA PURGE® sind Reinigungscompounds, welche die Reinigung einer Maschine 
deutlich vereinfachen und bis zu 72% an Material und Ausfallkosten sparen.

CHEM-TREND ULTRA PURGE®

REINIGUNGSCOMPOUNDS
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HAUPTEIGENSCHAFTEN■■ Hohe Haftungsfähigkeit und gute Flexibilität

■■ Gute Hitzebeständigkeit■■ Die niedrige Erweichungstemperatur (von 60°C bis 75°C)  

	 sorgt für verbesserte Haftung und gute Warmnahtfestigkeit  

	 bei relativ tiefen Temperaturen
■■ Hohe als auch tiefe Kristallisierungsrate
■■ Hohe Haftung auf einer Vielzahl von synthetischen und  

	 natürlichen Materialien wie PVC, EVA, PE, Leder und, nach  

	 entsprechender Vorbehandlung der Oberfläche, TR und SBR.

TYPISCHE TPU EIGENSCHAFTEN
■■ Ausgezeichneter Abnutzungswiderstand
■■ Überzeugende Tief-Temperatur-Flexibilität  

	 mit Beständigkeit bei variierenden  
	 Temperaturen

■■ Aussergewöhnliche Eigenschaften 	  
	 bei Kompressionen

■■ Hydrolyse- und Mikrobenbeständig
■■ Resistent gegen Benzine, Öle und Fette

LARIPUR® TPU kombinieren die Vorteile thermoplastischer Produkte mit jenen von 
Polyurethan und sorgen für ausgeprägte Belastbarkeit und Beständigkeit. LARIPUR® 
behält seine flexible Charakteristik auch bei tieferen Temperaturen, bei welchen  
herkömmliche Elastomere und viele Gummis starr und porös werden. LARIPUR® TPU 
sind einfach zu verarbeiten, erwirtschaften Kostensenkungen durch kurze Zykluszei-
ten, weisen wenig Ausschussmaterial auf und sind vollständig rezyklierbar.

COIM LARIPUR® (TPU)
BELASTBAR UND BESTÄNDIG
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STANDARD MASTERBATCHES MIT 
UN- ODER PE-TRÄGER
Diese Masterbatches sind in der Regel ex Lager 
ab Mengen von zwei kg lieferbar. 

UNIVERSAL-RAL MASTERBATCHES
Durch die Übernahme von MASTERBATCH-
WINTER hat sich das Universal-Masterbatch 
Portfolio erweitert. Die UNI-R Batches sind nach 
RAL-Farbe auf PS-glasklar eingestellt. Verfügbar 
in Säcken à fünf kg.

PE VALUE FARBEN
Die Farblinie „PE VALUE“ ist zu attraktiven Prei-
sen für grosse Mengen konzipiert und ist für die  
gängigen Verpackungsfarben erhältlich.

POLYMERSPEZIFISCHE MASTERBATCHES
Masterbatches für technologisch anspruchsvolle 
Anwendungen auf Basis polymerspezifischer 
Trägersysteme für PE, PP, PS, SAN, ABS, ASA, 
PC, PBT, PET/PETG, POM, PA, TPE, TPU etc. 
Lieferbar ab fünf kg.

TRITANTM MASTERBATCHES
Masterbatches speziell eingestellt mit unserem 
neuen TRITANTM Copolyester von EASTMAN  
als Trägermaterial – perfekt für den Einsatz in 
deckenden, transparenten/transluzenten Farben 
mit TRITANTM. Lieferbar ab fünf kg.

ADDITIV- UND KOMBIBATCHES
Verbinden Farbe mit speziellen Eigenschaften, 
wie zum Beispiel UV-Schutz, Antistatik und 
Laserbeschriftung.

COLOR SERVICE verfügt über 40 Extrusionslinien am neuen, über 11´000m2  
grossen Standort in Karstein. Im modern eingerichteten Labor steht die Qualität an 
oberster Stelle. Neben der computerunterstützten Farbmessung, besteht die Möglich-
keit zu Bewitterungsprüfungen, Mikrowellenveraschung und Chill-Roll-Folienprüfung. 
Der Maschinenpark umfasst Ein- bzw. Doppelschnecken-Extruder, Kneter, Spritz- 
giessmaschinen und eine Extrusions-Blasanlage.

COLOR SERVICE MASTERBATCHES
28´000 FARBREZEPTUREN FÜR SIE

UNBEDENKLICH IM EINSATZ
Alle Farben sind physiologisch unbedenklich und enthalten weder Cadmium-, noch Blei- oder Diarylpigmen-
te. Es bestehen keine Bedenken zur Verwendung dieser Produkte für das Einfärben von Bedarfsgegenstän-
den und Lebensmittelverpackungen. Spezielle Anforderungen (z. B. FDA) prüfen wir gerne für Sie ab. 
Metallic-, Perl-, Leuchteffekte sowie thermochromatische Einstellungen sind ebenfalls möglich.
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BYNEL® KLEBHARZE
BYNEL® hilft Verpackungsherstellern, Wärme-
siegel, Abdeckungen und andere Funktionen in 
Verbundstrukturen zu verbessern und zu opti-
mieren. BYNEL® findet vielseitige Anwendung in 
Flaschen, Tuben, Belägen und thermoformbaren 
Folien.

ELVALOY® ETHYLEN-COPOLYMERE
Alleine, oder im Zusammenspiel mit anderen 
Harzen, sorgen ELVALOY® Copolymere für Fle-
xibilität, Zähigkeit, Witterungsbeständigkeit und 
„Soft-Touch“ Effekt.

ELVAX® EVA ENTIRA™ 
HARZ-MODIFIKATOREN
ENTIRA® Modifikatoren  sorgen für bessere Haf-
tung, verbessertes antistatisches Verhalten und 
grössere Kratz- und Beschädigungsresistenz.

FUSABOND® HARZE
FUSABOND®-Harze sind modifizierte Polymere, 
die durch Pfropfen mit Maleinsäureanhydrid funk-
tionalisiert wurden, um ungleiche Polymere zu 
verbinden, welche in gehärteten, gefüllten oder 
gemischten Compounds verwendet werden. 

NUCREL® HARZE
NUCREL®-Harze sind flexible Spezialthermoplas-
te. Zu den herausragenden Performance-Eigen-
schaften zählen sehr gute Zähigkeit, geringes 
Gewicht und lange Haltbarkeit in aggressiven 
chemischen Umgebungen.

SURLYN® IONOMERE
SURLYN® Harze sind ionisch vernetzte thermo-
plastische Kunststoffe. Sie bieten hohe Schlag-
zähigkeit, grosse Abnutzungsresistenz und gute 
Chemikalienbeständigkeit in einer Vielzahl von 
Konsum-und Industrieprodukten. SURLYN® kann 
auch als Modifikator eingesetzt werden.

DUPONTTM setzt die Wissenschaft ein, um dauerhafte Lösungen zu finden, welche für 
ein wesentlich besseres, sichereres und gesünderes Leben sorgen. DUPONTTM bietet 
eine weite Auswahl an innovativen Produkten und Dienstleistungen für Landwirtschaft, 
Ernährung, Elektronik, Kommunikation, Sicherheit und Schutz, Bauen und Wohnen, 
Transport und Kleider.

DUPONTTM P&IP
PACKAGING & INDUSTRIAL POLYMERS
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KONSUMGÜTER
Auf Grund der FDA & EU Lebensmittelzulas-
sung eignet sich TRITANTM hervorragend für den 
Einsatz im Küchen- und Haushaltsbereich. Das 
Material widersteht den widrigen Umständen in 
Geschirrspülmaschinen und ist frei von Bisphe-
nol-A (BPA). TRITANTM ist nicht nur ein harter Typ 
mit weichem Kern sondern sieht auch gut aus. 
Das Material eröffnet komplexe Designmöglich-
keiten mit haarsträubenden Formen, welche auch 
den anspruchsvollsten Ästheten begeistern.

MEDIZINANWENDUNGEN
Seine ausgezeichnete Schlagzähigkeit bietet 
Verarbeitern die Gewähr, Produkte herstellen 
zu können, welche den Test der Zeit bestehen. 
Im täglichen Gebrauch, in aussergewöhnlichen 
Situationen und im medizinischen Härtetest. Den 
vollen Durchblick zu bewahren, kann matchent-
scheidend sein. Sei es für den Koch, der seine 
Ingredienzen stets im Auge behalten muss oder 
den Arzt, der eine Spritze verabreicht. Die über-
legene Transparenz von TRITANTM ist von Dauer 
– auch vor und nach der Sterilisation.

IHRE VORTEILE 
■■ Biokompatibilität ISO 10993, USP Class VI

■■ FDA & EU Lebensmittelzulassung
■■ BPA-frei■■ Hohe Transparenz■■ Sehr hohe Spannungsrissbeständigkeit

■■ Ab Kleinmengen verfügbar

Widerstandsfähig, transparent und Bisphenol-A frei – ein Dream Team, das es in die-
ser Vielfältigkeit bislang nicht gab, verhilft Verarbeitern zu unkaputtbaren Produkten. 
Ob im Lebensmittelbereich, in der Medizintechnik oder bei Haushaltanwendungen: 
TRITANTM gehört zu den Tough Guys der Szene.

EASTMAN TRITANTM COPOLYESTER
SURE IT´S TOUGH. IT´S TRITAN TOUGH!
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Elastron®  
G 

SEBS

Elastron®  
D 

SBS

Elastron®  
V 

TPV

Elastron®  
TPO 
TPO

Härte (Shore A-D) 10A - 65D 20A-65D 30A-65D 80A-65D

Dichte (g/cm3) min. 0.89 min. 0.89 min. 0.90 min. 0.88

Druckverformungsrest gut mittel sehr gut mittel

Max. Verarbeitungstemperatur (°C) 130 65 140 100

Min. Verarbeitungstemperatur (°C) -40 -30 -40 -40

Chemikalienbeständigkeit gut gut gut gut

UV-Ozon Stabilität gut mittel gut sehr gut

IHRE VORTEILE

■■ Wir bieten Ihnen ein breites Portfolio mit TPE Produkten:  

	 TPV, TPO, SEBS und SBS 

■■ Über 30 Jahre Erfahrung in Herstellung und Vermarktung 

■■ Eigenes Labor sowie R&D

■■ ELASTRON KIMYA ist einer der weltweit führenden  

	 TPE Anbieter 

ELASTRON® TPE
ELASTRON thermoplastische Elastomere 
basieren auf Styrol (SBS, SEBS), Polyolefin 
(TPO) oder vernetztem Kautschuk (TPV).

HALOGENFREI & FLAMMHEMMEND
ELASTRON® halogenfreie flammhemmende 
(HFFR) Grades bieten grosse Vorteile für Elektro-
Industrie-Anwendungen. Geringe Rauchentwick-
lung und Toxizität sind wichtige Merkmale dieser 
Klassen. Diverse Typen mit UL-V0 Listung für 
Spritzguss-und Extrusions-Verfahren stehen  
zur Verfügung.

ELASTRON KIMYA, unser Partner aus der Türkei, ist nach ISO 9001, 14001, 17025 
und TS 16949 zertifiziert und bietet nebst einem breiten Standardportfolio auch kun-
denspezifische Lösungen an. 

ELASTRON® (TP-E)
THERMOPLASTISCHE ELASTOMERE
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Vorteile aller 
EVONIK Care Produkte

■■ USP Class VI
■■ ISO 10993
■■ Sterilisierbar

VESTAKEEP® Care (PEEK) & 
VESTAMID® Care HT (PPA)
FÜR WIDERSTANDSFÄHIGE TEILE
Diese Hochtemperaturkunststoffe zeichnen sich 
durch eine Vielzahl an Vorteilen aus:

■■ aussergewöhnliche Härte & Zähigkeit
■■ Dimensionsstabilität bei hohen Temperaturen
■■ hohe Chemikalienresistenz 
■■ grosse Hydrolysebeständigkeit
■■ sehr gute Sterilisierbarkeit

Wegen ihrer herausragenden Eigenschaften 
haben sich PEEK und PPA zu den wichtigsten 
Ersatzstoffen für Metalle entwickelt.

VESTAMID® Care ME (PEBA)
FÜR KATHETER & SCHLÄUCHE
VESTAMID® Care ME wird wegen seiner hohen 
Berstdruckfestigkeit erfolgreich als Katheter-
material eingesetzt. Diese entsteht durch Kom-
bination aus Flexibilität und Biegsamkeit sowie 
Zähigkeit und Härte.

■■ Flexibel
■■ Ohne Weichmacher
■■ verschiedene Härtegrade
■■ gute Rückstellkraft
■■ hohe Schlagzähigkeit

VESTAMID® Care ML (PA12)
FÜR KATHETER & GERÄTE
VESTAMID® Care MLwird wegen seiner hohen 
Berstdruckfestigkeit erfolgreich als Kathetermate-
rial eingesetzt. Diese entsteht durch Kombination 
aus Flexibilität und Biegsamkeit sowie Zähigkeit 
und Härte.

■■ hohe Schlagzähigkeit
■■ stark & flexibel
■■ geringe Gleitreibung 
■■ hohe Abriebfestigkeit
■■ Ermüdungsresistenz

TROGAMID® Care (transparentes PA)
FÜR INFUSIONSGERÄTE & GEHÄUSE
Die glasklaren Polyamide basieren chemisch auf 
der TROGAMID® CX-Reihe und haben beson-
dere Tests für Medizinprodukte bestanden. Sie 
zeigen

■■ hohe Transparenz
■■ hohe Chemikalien- & Lipidbeständigkeit
■■ sehr gute Spannungsrissbeständigkeit
■■ frei von Bisphenol-A

Aufgrund dieser Eigenschaften sind TROGAMID® 
Care Produkte für Anwendungen im direkten 
Kontakt mit Medikamenten oder Wirkstoffen bes-
tens geeignet. Auch gegenüber alkoholhaltigen 
Desinfektionsmitteln zeigen sie eine herausra-
gende Beständigkeit – vor allem im Vergleich mit 
anderen transparenten Werkstoffen.

Als Technologieführer im Materialdesign und Unternehmen mit mehr als 40 Jahren 
Erfahrung bietet EVONIK angepasste Produkte für den medizinischen Bereich. Zum 
Produktportfolio zählen Spezialpolymere für die Medizintechnik und Biomaterialien für 
Lang- und Kurzzeitimplantate sowie nichtimplantierbare Anwendungen.

EVONIK CARE (PA, PEBA, PEEK, PPA)
FÜR DIE MEDIZINTECHNIK
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A	 Langzeit-Temperaturbeständigkeit
B	 Flammbeständigkeit
C	 Chemische Beständigkeit
D	 Tribologische Eigenschaften
E	 Strahlenbeständigkeit
F	 Steifigkeit/Festigkeit
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VESTAKEEP®

PEI

PPS

PPA

NIEDRIG- BIS HOCHVISKOSE BASISTYPEN 
Für Zahnräder, Teile in der Medizintechnik, 
Halbzeuge etc.
	
1000 G	 Unverstärkt, niedrigviskos	
2000 G 	 Unverstärkt, niedrigviskos
M2G	 Medizinaltype, unverstärkt	
3300 G	 Unverstärkt, mittelviskos	
4000 G	 Unverstärkt, hochviskos	
M4G	 Medizinaltype, unverstärkt

GF30 = Glasfaserfüllung
FC30 = PTFE/Graphit/Carbonfaser (10:10:10)
CF30 = Carbonfaser 30% 

CARBONFASER- BZW. 
GLASFASERVERSTÄRKTE FORMMASSEN
Mit erhöhter bzw. hoher Steifigkeit, z. T. verzugs-
arm. Diese Typen finden beispielsweise Einsatz 
in Gehäuseteilen. 
	
2000 GF30	 30% Glasfasern	
4000 GF30
1000 CF30	 30% Carbonfasern
2000 CF30		
4000 CF30

SPEZIAL- UND SONDERTYPEN
Für den Einsatz in der Elektrotechnik, in der Au-
tomobil-, Maschinen- und Apparatebauindustrie 
sowie in der Luft- & Raumfahrt. Als Formmasse 
für Lagerungen und Getriebeteile mit selbst-
schmierender Charakteristik.

2000 FC30	 je 10% Graphit, Carbonfaser, PTFE
4000 FC30	 je 10% Graphit, Carbonfaser, PTFE

EVONIK ist unser Partner im Bereich des Hochleistungskunststoffes PEEK, welcher 
unter dem Namen VESTAKEEP® vertrieben wird. Neben ungefüllten, glasfaser- und 
kohlefaserverstärkten Typen stehen auch Spezialcompounds mit je 10% PTFE, Gra-
phit und Kohlefaser zur Verfügung.

EVONIK VESTAKEEP® (PEEK)
AN DER SPITZE DER LEISTUNGSPYRAMIDE
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■■ Chemikalienbeständig
■■ Dimensionsstabil
■■ Korrosionsbeständig

VESTAMID® HTplus M30XX: 
BIO MEETS FIRE
Das Basispolymer PA10T wird z. T. aus natürli-
chem Rizinussamen gewonnen und bietet klare 
Vorteile gegenüber herkömmlichem PPA:

■■ Noch geringere Feuchtigkeitsaufnahme
■■ Noch bessere Hydrolysebeständigkeit
■■ Noch höhere Dimensionsstabilität

VESTAMID® HTplus M16XX FÜR TRINK-
WASSER- UND SANITÄRANWENDUNGEN
Diese neue Serie kann typische Messingbauteile 
ersetzen und sorgt in Kaffeemaschinen, Dusch-
köpfen und Filtergehäusen für unbelastetes 
Wasser. Auch bei Wasserkontakt behält es seine 
hohe Steifigkeit, gute Temperaturbeständigkeit 
und Dimensionsstabilität. 

Das Material hält in seinen mechanischen 
Eigenschaften nicht nur mit Messing mit, son-
dern übertrifft das Metall bei Designfreiheit und 
Verarbeitbarkeit. Darüber hinaus vermeiden Sie 
eine mögliche Belastung des Trinkwassers mit 
Schwermetall.

Formteile aus VESTAMID® HTplus bieten neben der hohen Chemikalienbeständigkeit, 
beispielsweise in Kraftstoffsystemen, eine hohe Dimensionsstabilität und hervorra-
gende mechanische Eigenschaften wie Steifigkeit und Festigkeit. VESTAMID® HTplus 
ist damit prädestiniert für den Einsatz in klassischen Metallanwendungen, z. B. für 
Gehäuse von Pumpen und Filtersystemen. Neben der Korrosionsbeständigkeit, dem 
reduzierten Bauteilgewicht und den damit um bis zu 50% reduzierten Bauteilkosten, 
ergeben sich weitere Vorteile durch eine erhöhte Designfreiheit.

EVONIK VESTAMID® HTplus (PPA)
HART IM NEHMEN
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PORTFOLIO
■■ Rieselfähig (FF- free flow) automatisches  	 und isostatisches Verpressen ■■ Nicht rieselfähig (NFF- no free flow),  	 Pressverarbeitung■■ Vorgesintert

■■ Mechanische Typen (aufbereitet)■■ Auch thermoplastische Fluorpolymere  	 als Compound verfügbar

Neben den typischen PTFE Eigenschaften sor-
gen Füllstoffe für wesentliche Verbesserungen:

■■ Verbesserte Druck- und Verschleissfestigkeit
■■ Bessere Kriechfestigkeit
■■ Verminderte Reibung
■■ Erhöhung der Oberflächenhärte sowie  

	 der Steifigkeit
■■ Verbesserung der thermischen  

	 Formbeständigkeit
■■ Thermische und elektrische Leitfähigkeit

IHRE VORTEILE

■■ Kundenspezifische Compounds
■■ Rasche Reaktions- und Lieferzeiten
■■ Grosse Fluorpolymerkenntnisse
■■ Neuste Produktionsanlagen
■■ Umfassende Laborausstattung

ANWENDUNGEN
ITAFLON selbst ist ISO 9001 zertifiziert,  
viele PTFE Compounds entsprechen FDA, EU 
10/2011 Standards. Sie finden ihren Einsatz in  
diversen Anwendungen wie z. B. bei Kolben-, 
Gleit- und Dichtungsringen, in leitfähigen  
Flanschen, in Dichtungen für Lebensmittel- 
maschinen und in Ventilkugelsitzen. Alle Farben 
sind möglich.

Reines, virginales PTFE ist trotz seiner bemerkenswerten Eigenschaften kaum  
geeignet für technisch anspruchsvolle Anwendungen. Die physikalischen Eigenschaf-
ten von PTFE können durch Beimischung von Füllstoffen (Glas- und Carbonfasern, 
Kohle, Bronze, u.v.m.) wesentlich verbessert werden. Über 300 verschiedene PTFE  
Compounds sind verfügbar.

ITAflon®

PTFE COMPOUNDS
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DIE PRODUKTFAMILIE
STAREX® ABS und MABS transparent
STAREX® ASA
STAREX® MABS/PMMA-Blends 
STAREX® ASA/PMMA-Blends 
INFINO® PC und PC/ABS
LUMINOUS® ABS/PC/ABS Metalleffekt

STAREX TX-SERIE: 
MABS MIT ERHÖHTER TRANSPARENZ
Mit der STAREX® TX-Serie hat LOTTE ein 
erstklassiges transparentes ABS entwickelt mit 
erhöhter Transparenz und Lichtdurchlässigkeit, 
ausgezeichneter Farbstabilität kombiniert mit bes-
ter Kratzfestigkeit und Chemikalienbeständigkeit. 

VERKÜRZTE LIEFERZEITEN
Die Europa-Produktion in Tatabanya (Ungarn) 
bietet Ihnen zahlreiche Vorteile:

■■ 12 Compoundier-Linien
■■ 40‘000 Tonnen Jahreskapazität 
■■ STAREX® ABS, ASA, PC/ABS
■■ Einfärbungen ab 3 Tonnen  
■■ Lieferfristen von 2-4 Wochen

LOTTE ging 2016 aus der Chemiesparte von SAMSUNG hervor. Der Name ist neu, 
die Qualität der Produkte bleibt hoch. SAMSUNG verwendet auch weiterhin LOTTE 
Materialien für seine Premiumprodukte.

LOTTE STAREX®

PREMIUM ABS, ASA & BLENDS
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Rechenbeispiel: Kosteneinsparung 
POLYfill® HC vs. PA6

Polyamid 6, 30% Glasfasern natur  
(PA6, 30% GF)

POLYfill PPH GF5030 HC natur  
(PP, Homo, 30% GF)

Preis EUR/kg 3.45* 2.55*

Dichte (g/cm³) 1.36 1.12

Teilegewicht (g) 300 247

Maschinenkosten (EUR/Std.) 40 40

Zykluszeit (Sek.) 30 40

Teilepreis EUR 1.37 0.96

Kosteneinsparung pro Teil in EUR 0.41

Kosteneinsparung pro Teil in % 30%

Gewichteinsparung pro Teil in g 53

Gewichteinsparung pro Teil in % 18%

*Beispielpreis

VERGLEICH BIEGE-E-MODUL UND 
BIEGESPANNUNG BEI 80°C
POLYfill HC 30% GF vs. 
PBT 30% GF und PA6 30% GF

Biege-E-Modul (Mpa)    Biegespannung (Mpa) 

■■ verbesserte Schlagzähigkeit 

■■ höheres E-Modul auch bei erhöhten Temperaturen 

■■ zusätzlich grosser Dichte-Vorteil

KOSTENERSPARNIS 
BEI MATERIAL UND ENERGIE
Durch seine niedrige Dichte verarbeiten Sie 
deutlich weniger Material als bei PA und PBT. 
Vergleicht man POLYfill® HC mit 30% Glasfasern 
mit ebensolchen PA6 und PBT, liegt die Dichte 
von PA6 etwa 20% über jener von POLYfill® HC, 
jene von PBT sogar um 35% darüber. Darüber 
hinaus sparen Sie wertvolle Zeit und bares Geld 
durch tiefere Verarbeitungstemperaturen und den 
Wegfall des Vortrocknens. 

POLYfill® HC ist ein hochkristallines, glasfaserverstärktes, steifes PP, welches 
technische Kunststoffe wie PA oder PBT substituiert. Zu ihrem Kostenvorteil.

POLYKEMI POLYFILL® HC (PP)
HOCHKRISTALLINE PP-COMPOUNDS
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VICTORINOX vertraut auf einen 
festen Griff mit POLYfill® TOUCH

EINSATZGEBIETE
POLYfill® HBK wird dank seiner Chemikalienbe-
ständigkeit bevorzugt im Sanitärbereich einge-
setzt. Seine Glanzeigschaften, z. B.  für Gehäuse 
in Küche und Bad, sind beeindruckend und halten 
jedem Vergleich mit ABS stand.

IHRE VORTEILE
■■ hohe Chemikalienbeständigkeit 
■■ gleicher Glanz wie ABS 
■■ einfache Verarbeitung
■■ Zeit- und Geldersparnis

POLYfill® PP HBK sorgt für Hochglan-
zoberflächen, welche dieselben mecha-
nischen Eigenschaften wie ABS besitzen. 

EINSATZGEBIETE
POLYfill® TOUCH findet seine Einsatzmöglichkei-
ten im Consumer-Bereich, z. B. in der Haushalt- 
und Stuhlindustrie, Automobilanwendungen und 
überall dort wo ein angenehmer Griff mit edler 
Oberflächenoptik gefordert ist. 

IHRE VORTEILE
■■ gute Steifigkeit durch Glasfaserverstärkung 
■■ edle, matte Oberflächenqualität
■■ erhöhte Kratzfestigkeit
■■ Ersatz für 2K-Spritzguss (hart/weich)

POLYfill® PP TOUCH ist ein glasfaserver-
stärktes Polypropylen mit verblüffendem 
Soft-Touch-Effekt. 

POLYKEMI POLYFILL® TOUCH & HBK 
POLYPROPYLEN COMPOUNDS
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ATTRAKTIVE ALTERNATIVEN

REPRO® ABS RE5 oder RE6 schwarz

als Alternative zu TERLURAN® GP35

REPRO® PC/ABS TX65 schwarz

als Alternative zu BAYBLEND® T65

REPRO®: 
FÜR ANSPRUCHSVOLLE ANWENDUNGEN
Basierend auf ca. 75% Rezyklat-Ware.

REPRO® R
Standardmaterialien 	
ABS und PP schlagzäh und mineralverstärkt

REPRO® A
„Technische“ PP-Materialien
PP mineralverstärkt

REPRO® T
Technische Materialien
PP, PC/ABS und PBT, glasfaserverstärkt

REPRO® STANDARDTYPEN

REZYCOM®: 
IHRE MASSGESCHNEIDERTEN COMPOUNDS
REZYcom® basiert auf ca. 50% Rezyklat und wird 
nach Ihren Produktspezifikationen massgeschnei-
dert hergestellt. 

Man kann über Umweltschutz reden – oder ihn aktiv fördern. Mit den erstklassigen 
Kunststoff-Rezyklaten von RONDO, einer Tochtergesellschaft von POLYKEMI, tun Sie 
etwas für die Umwelt und schützen auch gleicheitig auch Ihr Budget.

REPRO® und REZYcom® sind ausschliesslich in schwarz oder dunkelgrau-Tönen  
erhältlich. Es werden sorgfältig ausgewählte Materialien eingesetzt, die Batch-to-Batch 
Konsistenz ist gewahrt.

RONDO REPRO® & REZYCOM®

REZYKLATE
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WEAR & FRICTION: IHRE VORTEILE 

■■ Verringerung von Geräuschen 
■■ Reduktion der Reib- und Verschleissraten
■■ Weniger Wartungsaufwand 
■■ Niedrigeres Gewicht als Metall bei gleichen Wandstärken
■■ Geringere Verarbeitungskosten im Vergleich zu Metall

LEITFÄHIGE COMPOUNDS: MODIFIKATOREN 

■■ Dissipative & Migrationsadditive
■■ Russ
■■ Kohlenstoff- & Edelstahlfasern
■■ Carbon Nanotubes
■■ Nickelbeschichtete Kohlenstofffasern

KUNSTSTOFF VS. STAHL ABRIEBFAKTOR

RTP WEAR & FRICTION COMPOUNDS
Verschleissfeste Compounds bieten ausgezeich-
nete Abriebwerte bei Kunststoff-auf-Kunststoff 
sowie Kunststoff-auf-Metall Paarungen und 
sorgen ohne Schmierstoffe für eine hohe 
Verschleissfestigkeit. Sie sind halogenfrei  
und RoHS-konform. Wir bieten sowohl Standard 
als kundenspezifische Compounds an. Letztere 
können mit Zusatzeigenschaften wie Leitfähigkeit, 
freie Farbwahl, hoher Reinheitsgrad, Flammwid-
rigkeit und Verstärkung produziert werden.

ELEKTRISCH LEITFÄHIGE COMPOUNDS
Elektrisch leitfähige Compounds erfüllen ein  
weites Spektrum an Anforderungen -  
von antistatisch bis zur EMI/RFI Abschirmung.  
Die RTP Compounds sind nach der Norm ATEX 
95 zertifizierbar. 

THERMISCH LEITFÄHIGE COMPOUNDS
Für die Anwendung als Metallersatz zur Herab-
setzung und Regulierung der thermischen 
Eigenschaften, haben wir mit den thermisch 
leitfähigen Compounds (Thermally Conductive 
Compounds TCC) die Lösung! Produkte mit die-
ser Technologie sind sowohl elektrisch isolierend 
als auch leitfähig verfügbar.

Elektrisch leitfähige Compounds erfüllen ein weites Spektrum an Anforderungen - von 
antistatisch bis zur EMI/RFI Abschirmung. Unsere RTP Compounds sind nach Norm 
ATEX 95 zertifizierbar.

RTP CONDUCTIVE COMPOUNDS
LEITFÄHIGE COMPOUNDS
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MÖGLICHE MODIFIKATOREN

■■ Füllstoffe

■■ Glaskugeln

■■ Kalziumkarbonat

■■ Talkum

■■ Wollastonit

■■ Mica

■■ Metall (Kupfer, Wolfram)

■■ Mineralstoffe (Bariumsulfat)

KUNDENSPEZIFISCH 
GEFÜLLTE COMPOUNDS 
RTP’s Compounds beeinflussen die mechani-
schen und physikalischen Eigenschaften.

■■ Zugfestigkeit
■■ Steifigkeit
■■ Schlagzähigkeit
■■ Dimensionsstabilität
■■ Dichte

Teilkristalline Polymere sind für diese Art 
von Compounds generell besser geeignet 
als amorphe. 

HOCHTEMPERATURWERKSTOFFE: 
VOREINGEFÄRBT UND MASTERBATCHES
RTP ist Vertragspartner von SOLVAY SPECIALTY 
POLYMERS für die Einfärbung von PPSU  
RADEL® R und PSU UDEL®. Die Einfärbung 
erfolgt ohne Verlust der Medizinal- und Trinkwas-
serzulassung. 

Die Einfärbung der meisten Hochleistungs-
Polymere sowie die Einstellung auf Masterbatch 
wird gemäss Kundenvorlage ausgeführt. 
Masterbatches mit ISO 10993-1 Zulassung 
sind verfügbar.

RTP COMPANY ist einer der weltweit grössten Spezialitäten Compoundeure mit Werken 
in den USA, Frankreich, Deutschland, Polen, Singapur und China. RTP bietet auch im  
Medical-Bereich kundenspezifische Lösungen an. Die Werkstoffpalette umfasst 
mehr als 60 verschiedene thermoplastische Polymere (ausser PVC) einschliesslich 
Elastomere. Diese werden leitfähig, faserverstärkt, abriebfest, flammgeschützt oder  
eingefärbt angeboten.

RTP STRUCTURAL COMPOUNDS
KUNDENSPEZIFISCHE COMPOUNDS
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IHRE VORTEILE 
■■ Sterilisierungen jeglicher Art: Dampf, EtO,	

	 Plasma und Gamma■■ Exzellente Schlagzähigkeits- und Alterungsbeständigkeit 

■■ Spannungsrissbeständig gegen ein breites Spektrum  

	 von Chemikalien und Körperflüssigkeiten

■■ Hydrolyse-Stabilität bei erhöhten Temperaturen

■■ Zulassungen: FDA, USP VI, NSF, KTW 

EIGENSCHAFTEN
■■ Mehrfache Sterilisierbarkeit >1‘000 Zyklen
■■ Chemikalienbeständigkeit
■■ Hohe Schlagzähigkeit
■■ Kundenspezifisches Design
■■ Einfärbbar

UJU NEW MATERIALS CO. LTD.
UJU NEW MATERIALS wurde 2012 in 
Jiangmen in der Provinz Guangdong in 
China gegründet. UJU produziert auf 
fortschrittlichen Produktionslinien mit einer Kapazität von 
6000 Tonnen. Die Qualität der Sulfon-Materialien ist ausgezeichnet. Die meisten 
Produkte haben Zulassungen wie UL94 V0 und V1, NSF 14/61, FDA und EN10/2011, ISO 10993 
und entsprechen den REACH und RoHS Sicherheitsrichtlinien.

PARYLS® PES, PPSU UND PSU sind Hochleistungskunststoffe 
für Einfach- oder Mehrfachsterilisationen jeglicher Art.

UJU PARYLS®

PES, PPSU, PSU
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IHRE VORTEILE 
■■ Massgeschneiderte Produkte
■■ Technische Unterstützung
■■ Reduzierte Kapitalbindung durch  

	 effiziente Liefer- und Lagerkonzepte
■■ Kleinmengen

THERMOPLASTISCHE ELASTOMERE TPE

TPS, TPU, TPV, auch haftungsmodifiziert  
für 2K-Anwendungen.

■■ PTS-THERMOFLEX
■■ PTS-THERMOFLEX A-Reihe  

	 haftungsmodifiziert
■■ PTS-THERMOFLEX-X
■■ PTS-THERMOPRENE

TECHNISCHE THERMOPLASTE
Compounds, PA6, PA66, PC/ABS, PC/PBT, PP 
sowie verschiedene Füllstoffe, Glasfasern und 
Carbonfasern. Auch mit Hochwärmealterungs-
stabilisierung oder Stabilisierung gegen Heissluft.

■■ PTS-CREAMID
■■ PTS-CREABLEND
■■ V-CREAMID® PA6, PA6.6, PA 11 und PA 12  

	 strahlenvernetzbar, auch selbstverlöschend

MARKTSEGMENTE
■■ Automobil
■■ Elektrotechnik
■■ Haushaltgeräte
■■ Konsumgüter

TEKNOR, der Werkstoffspezialist für hart/weich-Verbindungen, bietet Ihnen ein wett-
bewerbsfähiges Produktportfolio an thermoplastischen Elastomeren und technischen 
Thermoplasten.

TEKNOR APEX TPE & COMPOUNDS
MASSGESCHNEIDERT
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PORTFOLIO

TORELINA® PPS als linear und verzweigte Typen

■■ GF verstärkt, (Glasfaser)
■■ GF und MF (Glasfaser und Mineral)
■■ CF (Kohlefaser)
■■ Elastomer modifiziert
■■ Antistatisch
■■ Geringer Verschleiss
■■ Unverstärkt und Grundtypen für Compoundeure

Standardtypen kurzfristig ab Lager Deutschland verfügbar

WÄRMEBESTÄNDIG 
Hervorragende Langzeit-Wär-
mebeständigkeitseigenschaften 
(UL-Temperaturindex 200-240°C, 
UL-Dateinummer E41797).

DIMENSIONSSTABIL 
Minimale Formteil-Schwindung 
und minimaler linearer Wärmeaus-
dehnungskoeffizient mit geringer 
Feuchtigkeitsabsorption stehen für 
eine ausserordentliche Dimensions-
stabilität auch bei hohen Tempera-
turen und hoher Luftfeuchtigkeit. 

CHEMISCH BESTÄNDIG 
Ausserordentliche chemische 
Beständigkeit, die jener von 
Fluorpolymeren entspricht. 

FLAMMHEMMEND 
Entspricht dem UL94 V-O Standard ohne 
Einbezug der flammhemmenden Mittel 
(UL-Dateinummer E41797).

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
Die Materialien bieten hohe Steifigkeit und hohe 
Festigkeit bei minimaler Verminderung der 
Eigenschaften unter hohen Temperaturen. 
Überragende Anti-Kriech- und Anti-Ermüdungs- 
eigenschaften.

ELEKTRISCHE EIGENSCHAFTEN 
TORELINA® bietet ausserordentliche elektrische 
Eigenschaften bei hohen Temperaturen, hoher 
Luftfeuchtigkeit und hohen Frequenzen. 

TRINKWASSERZULASSUNGEN
Alle gängigen Trinkwasserzulassungen, kalt und 
heiss sind vorhanden wie z. B. FDA, EU10/2011, 
NSF ANSI61, KTW, W270, WRAS, ACS.

GUTE VERARBEITUNG
Die hervorragenden, ausgewogenen und  
angepassten Fliesseigenschaften erlauben die  
Verarbeitung durch alle thermoplastischen 
Verfahren: Extrusion, Spritzguss, Compression 
Moulding etc.

TORELINA® PPS ist ein thermoplastischer Hochleistungskunststoff von TORAY. Man 
unterscheidet hier zwei Gruppen: lineare und verzweigte. Den kompletten Herstellpro-
zess vom Basismaterial bis hin zu den einzelnen Spezialitäten führt TORAY in Eigen-
regie durch. So profitieren Sie von einem breit gefächerten Portfolio.

TORELINA® PPS
THERMISCH TECHNISCHER KUNSTSTOFF
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IHRE VORTEILE 

■■ Shorehärten im Bereich von 10 - 90°A

■■ Biokomptabilität ISO 10993, USP Class VI, FDA-Zulassung

■■ Transparenz

■■ Kleinmengen lieferbar

■■ Kundenspezifische Compounds

■■ Unzählige Farben erhältlich 

CAWITON® SBS und SEBS können sowohl extru-
diert als auch im Spritzgussverfahren verarbeitet 
werden. Auf Wunsch werden auch kundenspezi-
fische Elastomere angefertigt. Alle CAWITON®-
Typen weisen eine gute chemische Beständigkeit 
gegen Wasser, Säuren und andere chemische 
Grundstoffe auf.

WITTENBURG beschäftigt sich seit über 100 Jahren mit der Entwicklung und  
Herstellung weicher Materialien (thermoplastische Elastomere – TPE) und technischer 
Hochleistungs-Compounds. Ausserdem hat die WITTENBURG Gruppe eine starke 
Präsenz in der Medizin-, Pharma-, Nahrungsmittel- und Trinkwasser-Industrie.

WITTENBURG CAWITON® (SBS/SEBS)
SÄUREBESTÄNDIGES ELASTOMER


